
UWAGI :
1. Stal S355J2W+N
2. Nieoznaczone spoiny wykonywać:

‐ Spoiny pachwinowe grubości
max. a=0,7xT1
min a=0,2xT2 ﴾T1‐el.cieńszy, T2‐el.grubszy﴿
‐ Spoina czołowa o grubości a = 1.0g.

3. Wykonać sztuk 1.
4. Wymiary podano w mm.
5. Zabezpieczenia antykorozyjne podano w

opisie
technicznym.
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Widok z boku
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Widok perspektywiczny
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Widok z dołu
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Widok perspektywiczny
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Nagwintować M16
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