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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

A. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Przedmiotem zaméwienia jest wykonanie zadania pn.: ,,Modernizacja sieci ciepinej w
Koluszkach — etap II” t. budowe odcinka sieci cieptowniczej w technologii rur
preizolowanych ul. Sikorskiego i Korczaka w Koluszkach:

e 2 x DN 168/250 odcinek U4 — Z14 — Z15 — 216 — Od10 — przed Z17 o dtugosci
ok. 338,0 m.b. na dziatkach nr 26/33, 26/30, 26/29, 26/27 obr. 7 m. Koluszki,

e 2 x DN 76/140 odcinek 0d10 — do bloku ul. Sikorskiego 1 o dtugosci 5,5 m.b.
na dziatce nr 26/27 obr. 7 m. Koluszki

e 2 x DN 76/140 odcinek Od9 — Od9/1 — do bloku ul. Sikorskiego 8 o dtugosci
87,0 m.b. na dziatkach nr 26/29, 25, 262, 23/2, 269 obr. 7 m. Koluszki,

e 2 x DN 76/140 odcinek Od8 — do bloku ul. Sikorskiego 7 o dtugosci 7,5 m.b. na
dziafce nr 26/29 obr. 7 m. Koluszki

e 2 x DN 48/110 odcinek Od9/1 — Z29/3 — Z29/4 ~ Z9/5 do bloku ul. Korczaka 5 o
dtugosci 81,0 m.b. na dziatkach nr 269, 18/9 obr. 7 m. Koluszki,

e wigczenie przytgcza wykonanego w technologii rur preizolowanych do bloku ul.
Sikorskiego 9 do sieci cieptowniczej w punkcie Od-7.

e Zadanie to obejmuije:

- demontaz istniejgcej sieci cieptowniczej kanatowej, ktéra pokrywa sie z
projektowanym cieptociggiem,

— wykonanie nowej sieci cieptowniczej o $rednicy j/w z rur i elementéw preizolowanych
zgodnie z projektem i uzgodnieniami,

— wykonanie robét odtworzeniowych terenu.

Wspdlny Stownik Zamowien:
1) CPV 45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.
2) CPV 45111000-8 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki, roboty ziemne.
3) CPV 45111100-9 Roboty w zakresie burzenia.



4) CPV 45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty
ziemne.

5) CPV 45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu.

6) CPV 45112000-5 Roboty w zakresie usuwania gleby.

7) CPV 45113000-2 - Roboty na placu budowy;

8) CPV 45112210-0 Usuwanie wierzchniej warstwy gleby.

9) CPV 45112710-5 Roboty w zakresie ksztattowania terenéw zielonych.

10) CPV 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii Ilgdowej i
wodne;j.

11) CPV 45231100-6 Ogobine roboty budowlane zwigzane z budowa rurociagéw.
12) CPV 45231110-9 Roboty budowlane w zakresie ktadzenia rurociggéw.
13) CPV 45220000-5 - Roboty inzynieryjne i budowlane;

14) CPV 45231000-5 - Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggéw, ciggow
komunikacyjnych i linii energetycznych;

15) CPV 45232000-2 - Roboty pomocnicze w zakresie rurociggow i kabli;

16) CPV 45232140-5 - Roboty budowlane w zakresie lokalnych sieci grzewczych;
17) CPV 45233140-2 - Roboty drogowe;

18) CPV 45236000-0 - Wyréwnywanie terenu;

19) CPV 45233000-9 Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz
wykonywania nawierzchni autostrad, drég.

20)CPV 45233222-1 Roboty budowlane w zakresie uktadania chodnikow i
asfaltowania.

21) CPV 45233252-0 Roboty w zakresie nawierzchni ulic.

22) CPV 45233280-5 Wznoszenie barier drogowych.

23) CPV 45233290-8 Instalowanie znakéw drogowych.

24) CPV 45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach.

25) CPV 45312000-7 Instalowanie systeméw alarmowych i anten.
26) CPV 45320000-6 Roboty izolacyjne.

27) CPV 45321000-3 Izolacja cieplna.

B. ZAKRES RZECZOWY

1.

Adaptacja projektu budowlanego do oferowanego systemu rur preizolowanych w
zakresie:

a) schematu montazowego z zachowaniem projektowanej trasy i zaktadanej

kompensacji wydtuzen,

b) schematu instalacji alarmowej,



c) specyfikacji materiatowych.

2. Demontaz istniejgcej sieci cieptowniczej na odcinkach sieci, po ktérych bedzie
przebiegata nowa sie¢ cieptownicza.

3.  Wykonanie i rozruch nowej sieci cieptowniczej z rur i elementdéw preizolowanych zgodnie
z dokumentacjg projektowsa i wytycznymi Zamawiajgcego.

a) Parametry sieci cieptownicze;j:

o tacznej diugosé: L =519 m.b.,
$rednica — Dn 168/250, 76/140 i 48/110 mm,

temperatura pracy sieci 130/70 °C — sezon zimowy, 70/40 °C — sezon letni,

cisnienie 1,6 MPa,

b) Wykonanie instalacji alarmowej zawilgocenia sieci zgodnie z dokumentacjg
projektows,

c) Przebudowe armatury na przebudowywanej sieci cieptowniczej zgodnie z
dokumentacjg projektows,

d) Wykonanie robét odtworzeniowych terenu wg uzgodnien z wtascicielami terenu
i dokumentacja projektowa,

e) Wykonanie dokumentacji powykonawczej sieci cieptowniczej wraz z namiarami
nowej i umartwionej sieci cieplinej.

C. WYMAGANIA ZAMAWIAJACEGO

1. Wymagania techniczne dla systemu rur preizolowanych

1.1 Ogolna charakterystyka

Przedmiotowa sie¢ cieptownicza wykonana zostanie w technologii rur preizolowanych
o standardowej grubosci izolacji wyposazonych w impulsowa instalacje alarmowa do
sygnalizowania zawilgocenia izolaciji.

1.2 Rura przewodowa

a) Rura przewodowa musi by¢ atestowana rurg stalowg w gatunku P235Gh zgodnie z PN-
EN 10216-2, PN-EN 10217-2, lub PN-EN 10217-5 — spetniajgcag wymagania okreslone w
aktualnej normie PN EN 253 i posiadajgcg certyfikat jakosci 3.1.B zgodnie z norma PN-
EN 10204:20086,

b) Nie dopuszcza sie do wystepowania szwéw obwodowych na dtugosci rury,
c) Dilugos¢ handlowa rur przewodowych musi wynosi¢ 12 m lub 6 m,

d) Srednice i grubosci $cianek, tolerancje wymiaréw oraz masy stalowych rur przewodowych
majg by¢ zgodne z PN-EN 10220:2005,

e) W celu zapewnienia dobrej przyczepnosci pianki poliuretanowej, zewnetrzna
powierzchnia wszystkich rur powinna by¢ poddana procesowi oczyszczania i srutowania.
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1.3 I1zolacja termiczna

a) Pianka izolacyjna uzyta do produkcji rur i elementow preizolowanych musi spetniaé¢
wymagania aktualnej normy PN-EN 253 oraz musi byé spieniana cyklopentanem
(catkowicie bezfreonowa), co producent powinien udokumentowaé.

Przed dostawg nalezy dotaczy¢ protokédt badania sktadu gazu pianki stosowanej do
produkcji rur i elementéw preizolowanych. Pianka izolacyjna PUR musi spetniaé
wymagania aktualnej normy PN-EN 253 odnosnie:

— struktury komérkowej — minimalna ilo§¢ zamknietych komérek musi wynosié¢ 88 %,
— gesto$¢ pianki, ktéra winna byé nie mniejsza niz 60 kg/m?®,

- wytrzymatos$ci na Sciskanie po kierunku promieniowym przy odksztatceniu wzglednym
10%
—min 0,3 MPa,

— chtonnos$¢ wody w podwyzszonej temperaturze maksimum 10 % w czasie 90 minut.

Przed dostawag Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ wyniki badan w/w wiasciwosci
wykonane zgodnie z aktualng normag PN-EN 253 przez niezalezng instytucje badawczg.

b) Pianka izolacyjna do izolowania potgczen mufowych powinna by¢ dostarczana w

opakowaniach zawierajgcych niezbedng ilos¢ ptynnych sktadnikéw potrzebng do
zaizolowania pojedynczego ztacza.

¢) Trwato$¢ sztywnej pianki izolacyjnej musi wynosi¢ minimum 30 lat dla ciggtej temperatury
pracy minimum = 140 °C. Przed dostawa nalezy dostarczyé badania potwierdzajgce

zywotno$¢ pianki przy ciagtej temperaturze pracy 2 140 °C wykonane przez niezalezne
akredytowane laboratorium.

d) Wspotczynnik przewodzenia ciepta pianki poliuretanowej przed starzeniem mierzony w
temperaturze 50 °C nie moze byé wiekszy niz 0,028 W/mK. Przed dostawg nalezy
dotaczy¢ badania wspétczynnika przewodzenia ciepta przed starzeniem wykonane na
rurze producenta systemu preizolowanego, przez niezalezne akredytowane laboratorium
badawcze zgodnie z wymogami norm PN-EN ISO 8497:1999 oraz aktualnej normy PN-
EN 253. Wartos¢ wspéiczynnika przewodzenia ciepta ,As" nalezy podawaé¢ wraz z
gestoscig izolacji, przecietng wielkoscig komérek i sktadem gazu.

1.4 Ptaszcz ostonowy

a) Ptaszcz ostonowy stosowany w procesie produkcji rur i elementéw preizolowanych musi
by¢ z polietylenu wysokiej gestosci PE-HD (minimum typu PE80) i musi spetniaé
wymagania aktualnej normy PN-EN 253.

b) Wykonawca musi zagwarantowaé, ze sposéb produkcji ptaszcza ostonowego umozliwia
uzyskanie (na skutek ,koronowania” Iub innego sposobu produkcji) wysokiej
przyczepnosci izolacji poliuretanowej do zewnetrznej rury ostonowej, a producent
polietylenowych rur winien dostarczy¢ certyfikat jakosci 3.1.B wg PN-EN 10204. Przed
dostawg nalezy dostarczyé kopie protokotéw potwierdzajace uzyskanie wysokiej
przyczepnosci izolacji poliuretanowej do rury ostonowe;.

c) Wymaganie dotyczgce ptaszczy ostonowych:



— zawarto$¢ antyutleniaczy, stabilizatoréw i pigmentéw w iloéci niezbednej do produkgii,
— minimalna gesto$¢ 944 kg/m?,

— maksymalna zmiana wskaznika plyniecia (MFR) - 0,5 g/600 s,

— stabilnos¢ termiczna w temperaturze 210°C — osiggnieta po minimum 20 minutach,

— dobra diugotrwata odporno$é mechaniczna,

— rura ostonowa powinna by¢ koloru czarnego.

Przed dostawa nalezy dostarczyé potwierdzenie spetniania wymagan odnosnie ptaszcza
ostonowego.

1.5 Zespot rurowy

a) Dostarczone gotowe rury preizolowane muszg spetnia¢é wymogi norm PN-EN 253
zwlaszcza w zakresie tolerancji $rednicy zewnetrznej, odchylenia od wspétosiowosci,
wytrzymatoSci na $cinanie w kierunku osiowym i stycznym, warto$ci wspotczynnika
przewodzenia ciepta podane w pkt. 1.3.d. Producent rur preizolowanych winien posiadaé

badanie przeprowadzone zgodnie z aktualng normg PN-EN 253 wykazujace, ze wymogi
okreslone w w/w normie sg spetnione.

b) Przed dostawa Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ wyniki badan zespotu rurowego
na $cinanie zaréwno w kierunku osiowym i w kierunku stycznym w temperaturze 23°C
oraz w kierunku osiowym w temperaturze minimum 140°C wykonane przez niezalezne
laboratorium posiadajgce akredytacje PCA. Wyniki badan wytrzymato$ci na écinanie nie
mog3 by¢ gorsze niz okreslone w tabeli nr 8 aktualnej normy PN-EN 253.

1.6 Elementy prefabrykowane (ksztattki)

a) tuki (kolana) muszg byé prefabrykowane. Nie dopuszcza sie do stosowania kolan
segmentowych. Kolana winny by¢ giete na zimno w zakresie matych srednic i giete na
goraco w zakresie wigkszych srednic.

b) Tréjniki (odgatezienia) — dopuszcza sie jedynie trojniki prefabrykowane wykonane zgodnie
z normg PN-EN 448 posiadajgce deklaracje zgodnosci zgodnie z normg EN 1SO 17050.

c) Zwezki — dopuszcza sie do stosowania wytgcznie symetryczne zwezki stalowe wykonane
metoda ciggnienia z rur bezszwowych, spawanych doczotowo do prostych odcinkéw rur o
roznych srednicach.

d) Armatura preizolowana — zespét armatury preizolowanej musi spetnia¢é wymagania normy
PN-EN 488, a w szczegdélnosci:

— szczelnos¢ zawordw przy cisnieniu roboczym 2,5 MPa — 100 %,
— maksymalna temperatura pracy 140°C,
— kierunek przeptywu czynnika przez zawor dwustronny,

— zawory odcinajgce na odpowietrzeniach i spustowe majg spetniaé nastepujace
warunki:

v’ korpus wykonany ze stali nierdzewne;,



v" kula — stal nierdzewna,
v" wrzeciono — stal nierdzewna,
v" uszczelki wrzeciona i kuli naweglane PTFE,
— zawory odcinajace na sieciach rozdzielczych majg spetnia¢ n/w warunki:
v korpus — stal weglowa,
v kula — stal nierdzewna,
v' trzpienh — stal nierdzewna,

v" uszczelnienia — PTFE.

1.7 Polaczenia mufowane

Ztgcza mufowe muszg spetniaé wymagania okres$lone w aktualnej normie PN-EN 489.
Materiaty do potgczenn muszg byé dostarczone odpowiednio zapakowane i utrzymane w
suchym pomieszczeniu do czasu utozenia rurociggoéw i rozpoczecia robét instalacyjnych.
Potaczenia muszg byé przystosowane do przenoszenia sit i wykonania testéw cisnieniowych
o wielko$ci 0,2 bar na szczelnos¢ przed ich izolacja.

Konstrukcja mufy musi umozliwia¢ nieniszczacg inspekcje zgrzewodw i nieniszczace
sprawdzenie wypetnienia piankg PUR oraz sprawdzenie jej jakosci, struktury i gestosci.
Metoda musi by¢ zaproponowana i zapewniona przez Wykonawce. Oferowany system musi
gwarantowaé wytrzymato$é i jakos¢ zespotu zigcza, co najmniej takg, jak obudowy
zewnetrzne.

Dla cieptociggdw o srednicach Dn < 300 muszag byé stosowane mufy termokurczliwe,
sieciowane radiacyjnie z fabrycznie wykonanymi otworami wlewowymi przystosowanymi do
korkéw, podwéjnie uszczelniane (klej + mastik) o konstrukcji zamknietej po obwodzie,
posiadajgce certyfikat zgodnosci z norma EN 489.

Zamkniecia otworéw wlewowych dopuszcza sie tylko za pomoca korkéw zgrzewalnych.

Wykonawca przed dostawg musi przedstawi¢ instrukcje montazu oraz sposoby kontroli
pianki PUR.

1.8 System rur i elementéw preizolowanych

System rur i elementédw preizolowanych winien spetniaé wymagania obowigzujgcych
norm, w tym m.in.. PN-EN 253, PN-EN 448, PN-EN 488, PN-EN 489 i posiada¢:

a) dopuszczenie do stosowania w budownictwie na podstawie powyzszych norm oraz
aprobat technicznych — potwierdzone deklaracja zgodnosci,

b) dopuszczenie do ciagtej pracy w temperaturze 2 140°C i cinieniu 2,5 MPa,

¢) wbudowany w rury i elementy preizolowane dwuprzewodowy system alarmowy impulsowy
przystosowany do podtgczenia do urzadzen do ciagtej kontroli,

d) trwato$¢ systemu rurowego w ciggtej temperaturze pracy = 140°C winna wynosi¢, co
najmniej 30 lat,

e) konce rury stalowej i elementow ksztattowych powinny byé przygotowane do spawania
zgodnie z normg PN-ISO 676,



f) wszystkie dostarczone elementy systemu rur preizolowanych /rury, ksztattki preizolowane,
itp./ musza pochodzi¢ od jednego producenta systemu, przed dostawa nalezy przediozyé
oSwiadczenie producenla syslemu rur preizolowanych potwierdzajgee, ze jest on
producentem wszystkich elementéw preizolowanych systemu,

g) znakowanie materiatéw i gotowych wyrobéw wykona¢ zgodnie z aktualnymi normami: PN-

EN 253, PN-EN 448, PN — EN 488, PN — EN 489, kod identyfikacyjny producenta nie
moze byé podany za pomoca kodu kreskowego.

1.9 Wymagane dokumenty przed dostawa

Dokumenty ktére nalezy przedtozy¢ Zamawiajacemu przed zlozeniem zamowienia u
producenta rur i elementéw preizolowanych:

a) Atesty rur stalowych i certyfikaty jakosci dla dostarczanych partii rur.

b) Deklaracje zgodnosci na materialy stanowigce przedmiot zamoéwienia oraz komponenty
uzyte do ich produkcji — sporzadzone zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 16.04.2004 r. o

wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881) wraz z przepisami wykonawczymi do tej
ustawy.

c) Oswiadczenie producenta o wykonywaniu $rutowania zewnetrznych powierzchni rur
przewodowych przed wykonaniem preizolacji.

d) Wyniki badan pianki izolacyjnej oraz protokét badania sktadu gazu pianki stosowanej do
produkc;ji rur i elementéw preizolowanych (pkt.1.3.a)).

e) Wyniki badan potwierdzajgce zywotnosé pianki przy ciggtej temperaturze pracy = 140°C
(pkt.1.3.c)).

f) Badanie wspdtczynnika przewodzenia ciepta pianki poliuretanowej (pkt. 1.3.d)).

g) Certyfikat jakosci 3.1.B wg PN-EN 10204 oraz kopie protokotéw potwierdzajace uzyskanie
wysokiej przyczepnosci izolacji poliuretanowej do rury ostonowej (pkt. 1.4.b)).

h) Potwierdzenie spetnienia wymagan odnosnie ptaszcza ostonowego ( pkt. 1.4.c)).
i) Wyniki badan zespotu rurowego na scinanie ( pkt. 1.5.b)).

J) Udokumentowanie zachowania trwatosci systemu rurowego w temp. pracy = 140 °oC przez
okres co najmniej 30 lat.

k) Oswiadczenie producenta rur preizolowanych potwierdzajace, ze jest on producentem
wszystkich elementédw preizolowanych systemu oraz, ze na materialy stanowigce

przedmiot zamowienia ikomponenty uzyte do ich produkcji zostang dostarczone
deklaracje zgodnosci.

[) Instrukcja transportu i magazynowania rur i elementéw preizolowanych, instrukcja
wykonania ztgcza mufowego, instrukcja poprawnosci dziatania systemu alarmowego.

m) Oswiadczenia producenta rur preizolowanych:

~ stwierdzajgce, ze zaden odcinek stalowej rury przewodowej stosowanej do preizolac;ji
(6 m, 12 m) nie zawiera potgczen spawanych poprzecznych,

— stwierdzajgce wykonanie Srutowania zewnetrznych powierzchni rur przewodowych
stosowanych do wykonania odcinkéw prostych i ksztattek,



— stwierdzajace, ze przed zaizolowaniem powierzchnie wszystkich rur przewodowych
J-w. zostaly oczyszczone zgodnie z norma PN- EN 253 pkt. 4.2 .4,

- potwierdzajgce, ze materiaty zostaty wyprodukowane nie wczesniej niz 6 miesiecy
przed ich dostarczeniem.

2. Wymagania dla wykonawstwa sieci cieplowniczej

1.1 Trasa wykonywanej sieci cieptowniczej

Trase wykonywanej sieci nalezy wytyczyé przez uprawnionego geodete w oparciu o
podane na planie wspoétrzednych punktéw charakterystycznych.

Trasa odcinka D etap ,I” przebiega w ok. 90 % po nowej trasie i w ok. 10 % po trasie
istniejgcej sieci kanatowe;.

1.2 Wytaczenle z eksploatac]l Istniejace] slecl cleptownlczej

Wykonawca ma prowadzi¢ roboty w taki sposoéb, aby ograniczy¢ do minimum czas
wytaczenia z eksploatac;ji istniejgcej sieci cieptowniczej.

Czas wytgczenia z eksploatacji nie moze by¢ diuzszy niz 7 dni kalendarzowe. Terminy
wytgczen muszg byé $cisSle uzgodnione z Zamawiajacym z minimum 7-dniowym
wyprzedzeniem.

Za przekroczenie dopuszczalnego czasu wytgczenia z eksploatacji istniejacej sieci
cieptowniczej Zamawiajacy zastrzega sobie prawo naliczenia kar umownych okreslonych we
wzorze umowy — zatgcznik do SWZ.

1.3 Prowadzenie robét

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy prowadzenie robét zgodnie z przepisami BHP i ppoz.
oraz ponoszenie petnej odpowiedzialnosci za wszystkie nastepstwa wynikajagce z
nieprzestrzegania tych przepiséw. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za bezpieczenstwo
os6b postronnych w rejonie prowadzenia robét, a takze za szkody wyrzadzone podczas
wykonywania przedmiotu zamoéwienia jak i powstate po zakonczeniu umowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy poprzez zapewnienie
bezpiecznego (w tym zgodnego z przepisami BHP) wygrodzenia terenu budowy.
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za teren budowy od dnia jego przejecia do dnia
przekazania wtascicielowi nieruchomosci.

Wykonawca ma utrzymywaé teren budowy w stanie wolnym od przeszkod
komunikacyjnych, usuwac lub odpowiednio sktadowaé wszelkie urzadzenia pomocnicze i
zbedne materiaty, odpady i $mieci oraz niepotrzebne urzadzenia prowizoryczne.

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ dokonania przegladu budowy przez inspektora

BHP Zamawiajgcego na okoliczno$¢ sprawdzenia przestrzegania przepisow BHP na
budowie.

1.4 Nadzér nad budowa



Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy zapewnienie wiasciwej organizacji i koordynaciji robét
poprzez nadzér nad budowg oraz nad prowadzonymi pracami przez kierownika budowy,
posiadajacego odpowiednie kwalifikacje i doswiadczenie okreslone w SIWZ.

Podczas nieobecnosci kierownika budowy zastepstwo petni¢ bedzie wyznaczona przez
niego osoba posiadajgca kwalifikacje i doswiadczenie.

Zamawiajacy informuje, iz w przypadku stwierdzenia braku odpowiedniego nadzoru na
budowie

wstrzyma prace, nakazujgc pracownikom Wykonawcy zabezpieczenie terenu budowy i
opuszczenie go. Roboty zostang wznowione po zapewnieniu odpowiedniego nadzoru przez

Wykonawce. Wstrzymanie prac przez Zamawiajgcego nie bedzie skutkowato przedtuzeniem
terminu wykonania inwestyciji.

1.5 Demontaz istniejacych kanaléw wraz siecia cieptownicza

Demontaz istniejacych kanatéw wraz z istniejgcg siecig cieptowniczg na odcinkach sieci
po ktérych bedzie przebiegata nowa sie¢ cieptownicza, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.6 Utozenie i taczenie rurociagow

Wykonawstwo sieci nalezy prowadzi¢ zgodnie z SSTWIOR, ,Warunkami technicznymi
wykonania
i odbioru sieci cieptowniczych z rur i elementéw preizolowanych Zeszyt 4" wydany przez
COBRTI Instal w 2002 r., z wymogami producentéw i z innymi obowigzujgcymi przepisami,
adaptowang dokumentacjg projektowag dla oferowanego systemu rur preizolowanych i
zgodnie z ,Instrukcjg wewnetrzng - Warunki techniczne projektowania, wykonania i odbioru
sieci cieptowniczych z rur i elementéw preizolowanych” stanowigca zatgcznik do SWZ.

Zamawiajgcy wymaga, aby przed rozpoczeciem robét dostarczyé mu uprawnienia i
certyfikaty monteréw sieci (uprawnienia w zakresie grupy E2 oraz certyfikaty wystawione
przez producenta rur preizolowanych wybranego przez Wykonawce w zakresie wykonywania
zespotu ztaczy preizolowanych).

Adaptacja projektu budowlanego sieci dla oferowanego systemu winna obejmowac:

— schemat montazowy (przy zachowaniu projektowanej trasy i naturainej kompensac;ji
wydtuzen),

— schemat instalacji alarmowej z zamknietymi obwodami niezaleznymi od powstatej
sieci wraz z urzadzeniami alarmowymi (skrzynka),

— kompletna specyfikacje materiatowg (dla oferowanego systemu).
Spawanie rur i elementéw stalowych ma by¢ wykonywane wg PN-EN 1SO 9606-1.

Do spawania potgczen w rurociggach o srednicy do 50 mm wymagane jest aby spawacz
posiadat aktualne uprawnienia w kategorii:

- EN9606-1 311TBW1Ss<3D min 25 PF/PC (H-L045)ssnb, lub
- EN 9606-1 141TBW1Ss>3D min 25 PF/PC (H-L045)ssnb.

Do spawania potgczen w rurociggach o srednicach > 50 mm wymagane jest aby
spawacz posiadat aktualne uprawnienia w kategorii:



— EN9606-1 311TBW1Ss>3D250PF/PC(H-L045)ssnb,
- EN9606-1 141TBW1Ss>3D250PF/PC(H-L045)ssnb.

Przed przystgpieniem do robét spawalniczych Wykonawca musi przedstawié
Zamawiajgcemu certyfikaty spawaczy, zaswiadczenia kwalifikacyjne i uprawnienia zgodnie z
PN-EN ISO 9606-1, nadane przez Instytut Spawalnictwa.

Spawanie rurociggdw i elementéw powyzej srednicy Dn 100 Wykonawca ma wykonywaé
metoda TIG lub 111, do $rednicy Dn 100 dopuszcza sie spawanie gazowe.

Firma wykonujgca spawanie musi przedstawi¢ na kazdy rodzaj potgczenia WPS, jezeli nie
posiada WPQR.

Badanie gotowych spoin ma by¢ wykonywane poprzez badanie wizualne (VT) wg PN-EN
ISO 17637, a takze badania ultradzwiekowe (UT).

Dla ztgcz z rur i elementéw preizolowanych spawanych na budowie wymagane jest
przeprowadzenie badan i przedstawienie protokotu z tych badan wykonanych przez personel
posiadajgcy certyfikat spetniajgcy wymagania normy PN-EN I1SO 9712. W przypadku
Laboratorium zewnetrznego wymagane jest aby ono posiadato akredytacje PCA.

Wykonawca jest zobowigzany do zatozenia i biezacego prowadzenia ,dziennika
spawania” zgodnie z wewnetrzng instrukcja Zamawiajacego pod nazwa ,Instrukcja
spawania” — zatgcznik nr 12 do SIWZ i wymogami Zamawiajgcego.

Preferowane jest posiadanie przez firme kwalifikowanie technologii spawania wg norm:
PN-EN I1SO 15609-1 i PN-EN ISO 15609-2 PN-EN ISO 15614,

Do odbioru prac spawalniczych ze strony Zamawiajgcego upowazniony ma by¢ pracownik
— inzynier spawalnik posiadajgcy uprawnienia nadane przez Zamawiajagcego wg PN-EN I1SO
14731, ktéry wszystkie prace spawalnicze potwierdzat bedzie w ,dzienniku spawania’.
Ztgcza spawane nalezy wykonaé w poziomie ,jako$¢ B” wg PN-EN ISO 5817.

Badania ultradzwiekowe i radiologiczne potaczen spawanych majg byé prowadzone zgodnie
z obowigzujacymi w tym zakresie normami spetniajgcymi wymagania normy PN-EN I1SO
5817 na poziomie jakosci ,B’.

Po pozytywnym odbiorze spawania mozna przystapi¢é do taczenia instalacji alarmowej
i mufowania. Potgczenia mufowane powinny byé szczelne z przylegtymi koricami rur
ptaszczowych.
Po wystudzeniu muf do temp. ok. 25°C nalezy wykona¢ probe cisnieniowg powietrzem na
cisnienie p=0,02 MPa. Wszystkie proby cisnieniowe odbierane sg przez przedstawiciela
Zamawiajgcego.
Po pozytywnym odbiorze nalezy przystgpi¢ do piankowania muf.

Na zatomach trasy nalezy utozyé poduszki z pianki wg dyspozycji na schemacie
montazowym dokumentacji projektowej. Kohce rur wprowadzone do komér nalezy
zakonczyé koncéwkami termokurczliwymi. Na przejsciach rur preizolowanych przez Sciane
komér i studzienek zamontowac¢ podwéjne pierscienie uszczelniajace.

Po pozytywnym odbiorze w/w robét przez Zamawiajgcego Wykonawca przystepuje do
zasypania piaskiem wykopu do wysokosci 10 — 15 cm pokrycia nad rurociggiem.
Wykonawca dosypuje warstwe piasku do wysokosci 20 cm i uktada nad kazda z rur tasme
ostrzegawczg. Struktura piasku winna by¢ zgodna z ,WTWIOR” wydanym przez COBRTI
Instal 2002 r. Pozostatg cze$é wykopu nalezy wypemié gruntem z wykopdéw pozbawionym
ostrych przedmiotéw i czesci organicznych. Piasek i nadsypany grunt nalezy warstwami
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zages$ci¢ przy zastosowaniu wibratoréw. Maksymalna grubo$¢ zageszczonej warstwy nie
powinna przekraczaé 30 cm.

Odtworzenie terenu wykona¢ zgodnie z uzgodnieniami z wiascicielami terenu i
dokumentacjg projektowg wg stanu na dzien rozpoczecia robét.

1.7 Instalacja alarmowa

Projektowana sieé cieptownicza wykonana zostanie z rur i elementéw preizolowanych
wyposazonych w przewody instalacji alarmowej impulsowej, ktérych potgczenie w ztaczach
mufowanych ma utworzyé petle instalacji alarmowej. Przewody instalacji alarmowej powinny
by¢ usytuowane w pozycji 10° i 14° na tarczy zegara.

Po dostarczeniu rur i elementéw preizolowanych na plac budowy nalezy wykonaé¢ pomiary

rezystancji ich izolacji, protokét z pomiaréw nalezy dostarczyé Zamawiajgcemu. Rezystancja
izolacji winna wynosi¢ 2 200 MQ.

Instalacji alarmowa nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacjg projektowa. Druty instalacii
alarmowej taczyé w potgczeniach mufowanych zgodnie z technologig zastosowanego
systemu alarmowego w rurach preizolowanych.

W trakcie montazu rur i elementdéw preizolowanych nalezy na biezaco sprawdzaé system
alarmowy poprzez dokonywanie pomiaréw rezystanciji, wyniki umieszczaé na
powykonawczych schematach instalacji alarmowe;j.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania pomiaréw koncowych tj. rezystancji izolaciji
i rezystancji petli instalacji alarmowej, oraz wykonania wykresu sieci za pomoca
reflektometru, w obecnosci specjalistycznych stuzb Zamawiajacego.

Wyniki pomiaréw nalezy odnotowaé w protokole wtasciwym dla Zamawiajgcego oraz na
uaktualnionym schemacie instalacji alarmowej. W protokole nalezy zamiesci¢ dane osoby,

ktéra wykonywata pomiary, date wykonywania pomiaréw oraz numer reflektometru, ktérym
wykonywany byt wykres.

Wyniki pomiaréw nalezy przekaza¢ w postaci zapisanego pliku na nosniku CD-R wraz
z pozostatymi protokotami i schematem powykonawczym instalacji alarmowej z naniesionymi
wynikami pomiaréw.

1.8 Préba cisnienia, czyszczenie i ptukanie sieci

Z uwagi na badania wszystkich pofgczeh spawanych nie jest wymagane wykonanie proby
cisnieniowej. Czyszczenie rurociggéw nalezy wykona¢ za pomocg wody uzdatnionej. Jako
kryterium czystosci przewiduje sie maksymalng ilos¢ zawiesiny w koncowej fazie wyptywu
wody ptuczacej w ilosci 5 mgl/l.

1.9 Utylizacja odpadéw

Nadmiar ziemi, izolacje, obudowy kanatéow, gruz oraz ziom stalowy i inne odpady
Wykonawca bedzie utylizowat we wlasnym zakresie i na wlasny koszt zgodnie z
przepisami Ustawy o odpadach, Ustawy Prawo ochrony $rodowiska wraz z przepisami
wykonawczymi. Koszty i zyski wykonawca uwzgledni w cenie oferty.
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W przypadku odpaddéw zawierajacych azbest lub bedacych w kontakcie z azbestem
nalezy dokonaé ich utylizacji spetniajgc dodatkowo wymagania:

a) Utylizacje nalezy wykonaé¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i
Polityki Spotecznej z dn. 02.04.2004 r. w sprawie sposobow i warunkéw bezpiecznego
uzytkowania i usuwania wyrobéw zawierajgcych azbest - zwanego dalej
Rozporzadzeniem (Dz. U. nr 71, poz. 649 z pdézniejszymi zmianami).

b) Catos¢ prac nalezy wykonaé¢ zgodnie z obowigzujgcym Prawem Budowlanym i
zwigzanymi z nim aktami wykonawczymi.

c) Zgodnie z § 6 ust. 1 pkt 1, 2, 4 Rozporzgdzenia Wykonawca obowigzany jest do:

— uzyskania odpowiednio zezwolenia, pozwolenia, decyzji o zatwierdzeniu programu
gospodarowania odpadami niebezpiecznymi albo ztozenia organowi informacji o
sposobie gospodarowania odpadami niebezpiecznymi,

— przeszkolenia przez uprawnhiong instytucje zatrudnianych pracownikéw, o0s6b
kierujgcych lub nadzorujacych prace polegajace na zabezpieczaniu i usuwaniu
wyrobow zawierajgcych azbest w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
zabezpieczaniu i usuwaniu tych wyrobow oraz przestrzegania procedur dotyczacych
bezpiecznego postepowania,

— posiadania niezbednego wyposazenia technicznego i socjalnego zapewniajacego
prowadzenie okreslonych planem prac oraz zabezpieczen pracownikdw i Srodowiska
przed narazeniem na dziatanie azbestu.

d) Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z usuwaniem odpadéw zawierajacych azbest lub
bedacych
w kontakcie z azbestem nalezy przekaza¢ Zamawiajgcemu kopie:

,Planu prac usuwania wyrobéw zawierajgcych azbest’ zgodnie z § 6, ust. 1 pkt. 3
Rozporzadzenia,

— kopie odpowiednich zgtoszern do Okregowej Inspekcji Pracy, Powiatowego
Inspektoratu Nadzoru Budowlanego oraz Panstwowej Inspekcji Sanitarnej wraz z
potwierdzeniem odbioru przez ww. instytucje, przy zachowaniu terminu
wskazanegow § 6 ust. 2 Rozporzadzenia.

e) Po zakohczeniu prac Wykonawca winien przekazaé Zamawiajgcemu ,O8wiadczenia o
prawidtowosci wykonania prac” zgodnie z § 8, ust. 3 Rozporzadzenia.

f) Wiw dokumenty beda integralna czescig protokotu odbioru koncowego
przedmiotu zamowienia.

1.10 Kolizje z istniejagcym drzewostanem

Na trasie przebudowy nie wystepuje zaden drzewostan.

1.11 Kolizje z istniejacym uzbrojeniem terenu

Prace w obrebie kabli elektroenergetycznych, oswietleniowych, kabli i kanalizacji telete-
chnicznych, kolektoréow deszczowych, kanalizacji sanitarnych, rur wodociggowych,
gazociggbw oraz innych urzadzen uzbrojenia terenu wykonaé pod nadzorem wtasciciela
uzbrojenia z uwzglednieniem uwag i zaleceh zawartych w wytycznych i uzgodnieniach
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zawartych w projekcie oraz protokole ZUD. Wykonawca uzyska stosowne protokoty
odbiorowe, ktére przekaze Zamawiajacemu w dokumentacji powykonawczej. Protokoty
odbioru uzbrojenia przez wiascicieli powinny zawiera¢ zatgczniki w postaci kopii Projektu
Zagospodarowania Terenu z doktadnym wskazaniem lokalizacji odbieranego uzbrojenia.
Protokoty te Wykonawca powinien okaza¢ na kazdorazowe zadanie inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi wszelkg odpowiedzialno$¢ za ewentualne uszkodzenia uzbrojenia
podziemnego i naziemnego, jak réwniez ponosi wszelkie koszty zwigzane z przebudowa
infrastruktury podziemnej, ktéra koliduje z przebudowywang siecig cieptowniczg (w tym
rowniez uzbrojenia niezewidencjowanego w Planie Zagospodarowania Terenu).

1.12 Roboty odtworzeniowe

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy wykonanie robdt ziemnych polegajgcych na
odtworzeniu nawierzchni oraz doprowadzenie do stanu pierwotnego terenu robét oraz
terenow nie bedacych terenem budowy, a zwigzanych z tymi robotami (dotyczy drog
dojazdowych, chodnikéw, trawnikéw i innych elementéw, ktére wymagajg przywrécenia do
stanu pierwotnego) zgodnie z warunkami zawartymi w uzgodnieniach z wtascicielami terenu
oraz zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz uzyskanie stosownych protokotéw
odbiorowych, ktére nalezy przekazaé Zamawiajagcemu.

Roboty odtworzeniowe nalezy wykonywaé sukcesywnie w miare postepu roboét
technologicznych.

Prace porzadkowe nalezy wykonywaé tagcznie z robotami odtworzeniowymi.

1.13 Inne wymagania
Do obowigzkow Wykonawcy nalezy:

a) Dokonanie komisyjnego przegladu terenu pod wzgledem stanu technicznego i rodzaju
nawierzchni utwardzonych (drogi, place, chodniki). W komisji winni bra¢ udziat
przedstawiciele wiasciciela terenu, Zamawiajgcego i Wykonawcy robét. Z przegladu
nalezy sporzadzi¢ protokét oraz wykona¢ dokumentacje fotograficzna.

b) Spisanie protokotéw wejscia w teren z wiadajgcymi dziatkami oraz po zakonczeniu
robot protokotéw oddania terenu budowy wiadajgcym dziatkami, sporzadzonych przy
wspotudziale Inspektora nadzoru Zamawiajgcego. Protokoty nalezy dotgczyé do
protokotu odbioru koncowego dokumentacji odbiorowe;.

1.14 Informacje dodatkowe

a) Zamawiajagcy dopuszcza zmiany w wymiarach zastosowanych elementéw
preizolowanych (kolana, trojniki, zawory, itp.) okreslonych w projekcie z wytgczeniem
zastosowania odcinkéw rur diuzszych niz 12 m, o ile podyktowane jest to wzgledami
technologicznymi i nie powoduje kolizji z istniejgcym uzbrojeniem. Wszystkie
odstepstwa od projektu muszg by¢ zatwierdzone przez projektanta sieci cieptowniczej
bedacej przedmiotem zamoéwienia (poprzez stosowne zapisy na kopii projektu) oraz
zaakceptowane przez inspektora nadzoru Zamawiajgcego.

Nie nalezy dokonywaé zmian istotnych z punktu widzenia Prawa Budowlanego.
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Poprzez zmiange trasy nalezy rozumieé kazde odstgpstwo od zatwierdzonego
uzgodnienia z ZUD.

b) Koszty zwigzane z planowym ptukaniem, ponownym napetnianiem sieci cieptowniczej
nosnikiem ciepta oraz uruchomieniem systemu cieptowniczego ponosi Wykonawca.
Wode uzdatniong zapewnia Zamawiajacy.
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